Soldadora automatica de bolsas de malla
para fruta delicada

Confeccion de bolsas
Girplus, Girsac y Ultrabag,
con posibilidad de asa de
transporte y el uso de
films registrados en todos
los envases.

Packing of Girplus, Girsac

and Ultrabag bags, including
a handle for transportation
and the use of registered films
in all types of packaging.
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Las envasadoras GirBagger Soft han sido especialmente
disefadas para ofrecer un excelente trato de producto.
Pueden trabajar productos como manzanas, kiwis,
aguacates, tomates, etc...

El disefio de sus mecanismos garantiza un trato inferior
a 35 G (indicador de impactos)

Las maquinas Soft comparten las siguientes
caracteristicas con las maquinas estandar:

Simplicidad: Son maquinas de sélo tres estaciones
Layout reducido

Versatilidad: Permiten hacer el envase Girplus,
Girsac y Ultrabag

Disefio modular: Permiten ampliar sus prestaciones
mediante la adicién de kits especificos

Elementos especificos de una maquina Soft:
Tolva motorizada que agrupa la fruta y garantiza un

transporte suave y excelente desde la pesadora
hasta la envasadora

Palas receptoras de producto que reducen el
impacto de la fruta durante el proceso de llenado
Sistema de llenado con elevador

Cinta de salida pivotada que recoge la bolsa
evitando posibles impactos

Productividad: Permite una cadencia maxima de 22
bpm

The GirBagger Soft machines have been designed to
offer an excellent product handling. The Soft machines
can manage products such as apples, avocados,
tomatoes, etc....

Mechanisms have been designed to secure a soft
treatment below 35 G (Impact rate)

GirBagger Soft machines share the following
features with the standard machines:

Simplicity: Bags are formed and filled through a
3-stage process

Reduced layout

Versatility: Possibility to make different types of
bags (Girplus, Girsac and Ultrabag)

Modular design: Possibility to upgrade the machine
through different kits

Specific elements for Soft machines:

Motorized hopper which keeps all the fruits grouped
giving a soft transfer from the weigher to the
bagger

Soft flaps that retain the product reducing the
impact during the bag filling

Filling system with elevator

Pivoting output belt that picks the bag up without
impacts

Output: Up to 22 bpm

The manufacturer reserves the right to make any modification without previous notification




